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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Einrichtung zur kurzzeitigen Beaufschlagung von Warenpackungen mit Gasdruck 

Es wird eine Einrichtung zur kurzzeitigen Beaufschlagung 
von Warenpackungen mit Gasdruck angegeben, insbeson- 
dere zum Prufen von Vakuumpackungen auf Dichtigkait, bei 
der die Warenpackungen in eine Druckkammer eingebracht 
warden. Die Druckkammer besteht aus zwei miteinander 
verbundenen Platten (2, 3), uber die eine Haube gestulpt 
wird. Die Haube (1 ) ubergreift eine der Platten (2) und dichtet 
an einer Konusdichtung an der anderen Platte (3) ab, wobei 
die druckwirksame Flache der anderen Platte (3) kleiner ist 
als die druckwirksame Flache der ersten Platte (2), so daB 
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Patentanspriiche 

1. Einrichtung zur kurzzeitigen Beaufschlagung von 
Warenpackungen mit Gasdruck, insbesondere zum 
Prufen von Vakuumpackungen auf Dichtigkeit, mit 5 
einer Druckkammer, in die die Warenpackungen 
einzeln einbringbar sind, gekennzeichnet durch ei- 
ne Trageranordnung mit einem AnschluB (20) zur 
Gasdruckzufuhr, einer Bodenplatte (3) und einer 
Deckplatte (2), die in parallelem Abstand zueinan- 10 
der angeordnet und fest verbunden sind und zwi- 
schen die eine Warenpackung einbringbar ist, eine 
rohrformige Haube (1), die die Deckplatte (2) unter 
Abdichtung (15) ubergreift und in rechtwinkliger 
Richtung zur Bodenplatte (3) verschieblich ange- 15 
ordnet ist, und mit einer Abdichtung (18) zwischen 
Haube und Bodenplatte, wobei die in Verschiebe- 
richtung der Haube (1) druckwirksame Flache der 
Haube (1) im Bereich der Deckplatte (2) kleiner ist 
als die entsprechende druckwirksame Flache der 20 
Haube im Bereich der Bodenplatte (3). 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bodenplatte (3) und die Deckplat- 
te (2) iiber Zugstangen (4) miteinander verbunden 
sind. 25 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Haube (1) uber Prismenfiihrungen 
(5) entlang der Zugstangen (4) gef uhrt ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtung (18) zwischen Boden- 30 
platte und Haube durch eine metallische Konus- 
dichtung gebildet ist, deren Tangente unter spitzem 
Winkel zur Verschieberichtung steht. 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdichtung (15) zwischen Haube 35 
(1) und Deckplatte (2) eine metallische Gleitdich- 
tung mit einem in einer Nut eingelagerten elasti- 
schen Dichtring(16) ist 

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Konusdichtung (18) zusatzlich ei- 40 
nen in einer Nut eingelagerten elastischen Dicht- 
ring(19)aufweist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in geringem Abstand von der Boden- 
platte (3) eine Tragplatte (12) angeordnet ist, auf die 45 
die Warenpackung auflegbar ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AnschluB (20) zur Gasdruckzu- 
fuhr an der Bodenplatte (3) ausgebildet ist und daB 
DurchlaBkanale (24) von dem AnschluB (20) zwi- 50 
schen Bodenplatte (3) und Tragplatte (12) fuhrea 

9. Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch die Einbindung in eine TaktstraBe, wobei die 
Warenpackungen senkrecht zur Verschieberich- 
tung der Haube durch die Einrichtung hindurchge- 55 
fiihrt werden und fur die Dauer der Druckbeauf- 
schlagung in der Einrichtung verbleiben. 

10. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Warenpackung eine Vaku- 
umpackung ist. 60 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur kurzzeiti- 
gen Beaufschlagung von Warenpackungen mit Gas- 65 
druck, insbesondere zur Pruf ung von Vakuurnverpak- 
kungen auf Dichtigkeit, nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 
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Bestimmte Lebensmittel, wie z. B. Kaffee oder Erd- ' 
nusse, werden heute bei der Herstellung vorzugsweise 
in Vakuumpackungen verpackt. Dadurch kann die Qua- 
litat der Produkte iiber lange Zeit erhalten werden. 

Es kommt jedoch immer wieder vor, daB, insbesonde- 
re infolge zu diinnen oder fehlerhaften Verpackungsma- 
terials, die Vakuumpackungen schon nach kurzer Zeit 
undicht werden und damit die Qualitatsangaben nur 
kurzzeitig gewahrleistet werden konnen. Zur Ermitt- 
lung derartiger fehlerhafter Verpackungen bedient sich 
die Industrie insbesondere der Methode, stichprobenar- 
tig eine gewisse Anzahl der Verpackungen iiber einen 
langeren Zeitraum, z. B. 24 Stunden zu lagern und an- 
schlieBend eine Harteprufung der Packungen durchzu- 
fuhren. Bei einem systematischen Herstellungsfehler in- 
nerhalb der relativ langen Priifzeit hergestellter Pak- 
kungen kann eine betrachtliche Zahl von Vakuumpak- 
kungen fehlerhaft in den Handel gelangen und fiihrt im 
Ergebnis zu unnotigen Riicklaufern. 

Aus der EP 01 17 491 ist em Verfahren zum Prufen 
von Vakuumpackungen bekannt geworden, mit denen 
Vakuumpackungen unmittelbar nach ihrer Herstellung 
auf Dichtigkeit uberpriift werden, indem sie kurzzeitig 
einem betrachtlichen Oberdruck ausgesetzt und danach 
mechanisch auf ihre Harte gepriift werden. Dieses Ver- 
fahren erhoht einerseits die mogliche Zahl der zu prii- 
fenden Warenpackungen, andererseits kann eine Reak- 
tion auf eine gefundene Fehlerhaufigkeit wesentlich 
schneller Auswirkungen auf den ProduktionsprozeB 
ausuben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 
richtung zur Durchfuhrung des in der EP 01 17 491 an- 
gegebenen Verfahrens anzugeben. Es ist weiterhin Auf- 
gabe der Erfindung, eine derartige Einrichtung derart 
auszubilden, daB Druckaufbau und Druckabbau schnell 
erfolgen konnen, daB ein relativ hoher Druck be- 
herrschbar ist aber gleichzeitig ein leichtes Offnen der 
Druckkammer moglich ist. Die Einrichtung soli weiter- 
hin einfach aufgebaut und leicht herstellbar sein. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
bene Erfindung gelost Vorteilhafte Weiterbildungen 
der Erfindung sind in Unteranspruchen angegeben. 

Die erfindungsgemaBe Druckkammer besteht aus 
zwei miteinander verbundenen Platten, Uber die eine 
Haube stQlpbar ist. Die Haube ist entlang einer der 
Platten, der Deckplatte, unter Abdichtung verschieblich 
angeordnet, wahrend sie an der anderen Platte, der 
Grundplatte, vorzugsweise mit einer Konusdichtung 
abdichtet Die durch den Druckaufbau in der Kammer 
auf die Haube wirkende Andruckkraft ist relativ gering, 
so daB ein leichtes Losen der Haube moglich ist, auch 
wenn der Druck nach Ablassen noch nicht vollstandig 
abgebaut ist Der zur Betatigung der Haube erforderli- 
che Kxaftaufwand ist daher relativ gering. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung kann in eine Takt- 
straBe integriert werden, wobei die Vakuumverpackun- 
gen im Takt durch die Einrichtung hindurchgefuhrt wer- 
den. Damit laBt sich ein sehr schnelles und wirkungsvol- 
les Prufen von Vakuumpackungen erreichen, wobei eine 
groBe Zahl von Stichproben moglich ist. Bei auftreten- 
den Herstellungsfehlern kann sofort in den Produk- 
tionsprozeB eingegriffen werden. Durch die Erfindung 
ist keine aufwendige Lagerung von Vakuumverpackun- 
gen uber Stunden bzw.Tage notwendig. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert.Es zeigen: 

Fig. 1 eine Langsschnittansicht einer erfindungsge- 
maBen Einrichtung im geschlossenen Zustand, 
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Fig. 2 eine Ansicht gemaB Fig. 1, bei der die Haube dann wird die Haube gegen die Bodenpiatte 3 verscho- 

um einen geringenBetraggeoffnet ist ben. bis sie an der Dichtung 18 abschlieBt Nun kann 

Fig. 3 eine Querschnittsansicht der Einrichtung. Druckgas, vorzugsweise Druckluft, auf die Einrichtung 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung besteht im we- uber den AnschluB 20 gegeben werden, so daB in sehr 

sentlichen aus einer Trageranordnung, bestehend aus 5 kurzer Zeit ein Druck von bis zu 20 bar im Innenraum 

einer Bodenpiatte 3 und damit iiber Zugstangen 4 ver- der Einrichtung aufgebaut ist. Dieser erhdhte Druck 

bundener Deckplatte 2. Bodenpiatte und Deckplatte fuhrt dazu, daB innerhalb kurzer Zeit der aufgebaute 

sind parallel zueinander angeordnet und weisen einen Druck durch evtl. Poren oder kleine Locher der Vaku- 

Abstand auf, der ausreichend groB ist, damit die zu prii- umverpackung eindringen kann und den Druck im In- 

fenden Warenpackungen problemlos in die Anordnung 10 nenraum der Packung erhoht Nach Ablauf einer gewis- 

eintreten und hindurchtreten konnen. Die Bodenpiatte sen Zeit, z. B. 2 Minuten, wird der Druck aus der Kam- 

nach Fig. 1 besteht vorzugsweise aus einer metallischen mer abgelassen, und die unter Druck gesetzte Packung 

Platte, an der ein DruckgasanschluB 20 angeschlossen kann anschlieBend, z. B. mit Hilfe eines mechanischen 

ist, der zu einem Langskanal 23 fuhrt, von dem einzelne Harteprufgerates untersucht werden. Bei systematisch 

Durchlasse 24 auf die Oberseite der Bodenpiatte gelan- 15 auftretenden Fehlern des Produktionsprozesses konnen 

gen. Oberhalb der Bodenpiatte befindet sich uber Ab- daher in kurzer Zeit Fehler ermittelt und geeignete 

standshulsen 13 eine Tragplatte 12, auf die die Waren- MaBnahmen ergriffen werden. 

packung aufbringbar ist. Die Abstandshiilsen 13 dienen Der Offnungsradius an der der Deckplatte 2 zuge- 

in erster Linie dazu, daB die uber den AnschluB 20 wandten Seite der Haube 1 istgroBer als derOffnungs- 

schlagartig einsetzende Luftzuf uhr nicht direkt uber die 20 radius an der der Bodenpiatte 3 zugewandten Seite. Die 

DurchlaBkanaie 24 auf die Warenpackung trifft, son- Haube weist dazu an der Unterseite ein Randteil 30 auf, 

dern urn die Tragplatte 12 umgelenkt wird. das mit seiner konusformigen Randflache gegen die Bo- 

Der Langskanal 23 ist auf beiden Seiten der Boden- denplatte driickt und die Haube abdichtet. Der Radius 

platte 3 mit Verschliissen 21 und 22 versehen. der Konusdichtung ist daher kleiner als der Radius im 

Die Deckplatte 2 ist uber Zugstangen 4 mit der Bo- 25 Bereich der Deckplatte. Die in Verschieberichtung der 

denplatte 3 verbunden. An den oberen Enden der Zug- Haube 1 weisende Flache des Randteils 30 ist die allein 

stangen 4 befindet sich die kreisformige Deckplatte 2, fur die Andruckkraft der Bodenpiatte 3 an die Haube 1 

die im Ausfiihrungsbeispiel aus einer durchsichtigen maBgebende Flache. Da diese relativ klein ist im Ver- 

Plexiglasplatte und einem umlaufenden Ring 6 mit da- gleich zur Gesamtflache von Boden- und Deckplatte, ist 

zwischenliegender Abdichtung 7 besteht Die Deckplat- 30 auch bei hohem Innendruck nur ein relativ kleiner 

te 2 kann jedoch auch durchgehend ausgebildet sein, Kraftaufwand zum Losen der Haube von der Boden- 

wobei sie vorzugsweise aus einer Metallplatte besteht platte notwendig. 

Die Deckplatte 2 ist mit den Zugstangen uber eine Ge- Durch die besondere Ausbildung der erfindungsge- 

windeverschraubung 9 verbunden. maBen Einrichtung wird es moglich, daB trotz einwand- 

Eme rohrformige Haube 1 iibergreift die Deckplatte 35 Freier Abdichtung zwischen Haube und Trageranord- 

2 so weit, daB sie im geschlossenen Zustand der Einrich- nung ein leichtes Losen der Haube von der Bodenpiatte 

tung mit ihrem unteren Rand in Eingriff mit der Boden- moglich ist, auch wenn noch ein gewisser Druck im In- 

plattekommt und in ihrem oberen Bereich als AbschluB nenraum der Haube herrscht. Der besondere Vorteil 

die Deckplatte 2 aufweist. Haube 1 und Deckplatte 2 dieser Einrichtung besteht darin, daB der Innendruck 

sind gegeneinander gleitend abgedichtet,(15), wobei zur 40 der Einrichtung selbst uber die Deckplatte und die Zug- 

Unterstutzung der Dichteigenschaft ein O-Ring 16 in stangen 4 das Andriicken der Bodenpiatte gegen die 

einer Nut der Deckplatte 2 eingesetzt ist Die Haube 1 Haube hervorruft, wahrend bei konventionellen Druck- 

kann durch Stangen 10, die mit der Haube 1 durch kammern ein VerschlieBen iiber einen Deckel nur durch 

Schrauben 11 verbunden sind, angehoben oder abge- aufwendige Verschraubungen oder Halterungen mog- 

senkt werden. Am unteren Rand der Haube 1 erfolgt 45 lich ist. Der Innendruck fuhrt bei der erfindungsgema- 

eine Abdichtung gegeniiber der Bodenpiatte 3 uber eine Ben Einrichtung also dazu, daB die Bodenpiatte selbst- 

Konusdichtung 18, die vorzugsweise als Metalldichtung dichtend durch die Druckdifferenz in die Haube hinein- 

ausgefuhrt ist, jedoch euch eine O-Ringdichtung 19 zu- gezogen wird und damit eine einwandfreie Abdichtung 

satzlich aufweisen kann. Die Tangente dieser Konus- einer konusformigen Abdichtung 18 ermoglicht. 

dichtung 18 verlauft gegenuber der Verschieberichtung 50 Fig. 3 zeigt eine Querschnittansicht der erfindungsge- 

der Haube 1 im spitzen Winkel, vorzugsweise unter et- maBen Einrichtung. Die Tragplatte 12 ist uber vier Befe- 

wa 20°. Zur verbesserten Fuhrung der Haube in Ver- stigungsschrauben 28 mit der Bodenpiatte 3 verbunden. 

schiebenchtung 1st diese entlang der Zugstangen 4 uber Es sind zwei Prismenfuhrungen 5 dargestellt, die jeweils 

Prismenfuhrungen 5 gefilhrt Die Unterseite der Haube aus zwei Halften bestehen und uber Verschraubungen 

ist mit einer Abschragung 17 versehen. An der Obersei- 55 25 miteinander verschraubt sind, wobei dazwischenlie- 

te ist durch Schrauben 14 ein AbschluBring aufgesetzt gende Gleitlager 27 eine einwandfreie Fuhrung entlang 

Fig. 2 zeigt die Haube der Einrichtung im etwas ange- der Zugstangen ermoglichen. Die Prismenfuhrungen 5 

hobenen Zustand, wodurch deutlich ist, daB die Haube sind uber Verschraubungen 26 mit der Haube 1 verbun- 

m Verschieberichtung lediglich uber die Prismenfuhrun- den. Die erfindungsgemaBe Einrichtung zeichnet sich 

gen 5 und entlang der Dichtung 15 zwischen Haube und eo durch Einfachheit und Robustheit aus, so daB sie ohne 

Deckplatte gefuhrt wird. Die Haube 1 kann in Verschie- weiteres in einen bestehenden ProduktionsprozeB ein- 

benchtung so weit angehoben werden, daB die Waren- gebunden werden kann. Zur Oberwachung des Innen- 

packung 29 ohne weiteres auf die Tragplatte 12 aufge- drucks konnen an geeigneter Stelle Durchlasse fur 

setzt werden kann. Vorzugsweise befindet sich die Ein- DruckmeBgerate oder andere Einrichtungen vorgese- 

richtung im Weg einer TaktstraBe, die einen Teil oder es hen sein. Anstatt eine Harteprufung nach Ablassen des 

Stichproben der laufenden Produktion an Vakuumpak- Druckes in der Haube durchzufuhren, kann auch eine 

kungen enthalt Die Packungen werden schrittweise in Ermittlung des Druckabfalls uber einen konstant aufge- 

die Einrichtung bei angehobener Haube eingesetzt, brachten Vordruck erfolgen. 
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Bezugszeichenliste: 

1 Haube 

2 Deckplatte 

3 Bodenplatte 

4 Zugstangen 

5 Prismenfiihrung 

6 Ring 

7 Abdichtung 

8 AbschluBring 

9 Verschraubung 

10 Betatigungsstange 

11 Befestigung 

12 Tragplatte 

13 Abstandshulse 

14 Schraube 

15 Dichtung 

16 Ringdichtung 

17 Abschragung 

18 Konusdichtung 

19 Ringdichtung 

20 AnschluB 

21 VerschiuB 

22 VerschiuB 

23 Langskanal 

24 Durchlafl 

25 Verschraubung 

26 Befestigung 

27 Gieitlager 

28 Befestigungsschrauben 

29 Warenpackung 

30 Randteii 
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